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Box 800x500 / Rollenbahn Nachschubzange Optionen: Zugangssicherung dber Licht-
1. _.:m:cm:. B . . schranke nach CE-Varschriff
£ /I Zuleitung 2.: angetrieben uber eigenen Antrieb _ Aufgrund der Resfrisiko-
D DruckluftanschluB 3.: angefrieben uber Zufuhrrollenbahn betrachtung der gesamten Anlage
| min. 4-8bar,min. 501/min. ! gemal3 CE-Norm ist fur die
Schlauch: DN 10 Maschinensicherhelf
; \ Leitungszugabe: 2m eine /Zugangssicherung erforderlich!
(Option Microdosieranlage) | bitfe Zusaftztext beachfen!!!
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Bedienpult freistehend (Standard)
(Leitungslange 2,5m)
£ Elektroanschluf3 )
3x400V /N/PE/ 50Hz M+m3amﬂa.>cm_._mdhmﬂc:.QMNcm+mJn_
Absicherung: 35A Lage Bedienpulf auf dieser Seite
Lange Abfuhrseite: ~ Lange Zufuhrseite: ~
Rollenbahn abfuhrseitig / Spezifikation Boxentsorgung / option Nachschubzange / Spezifikation Rollenbahn zufuhrseitig / Spezifikation
Rollenbahn- Nr. | manuell | angetr. | Lange (mm) Ausfihrung manuell | angefrieben Position Box Nachschublange Y | manuell |angetr. angetr. Nachschubzangenldnge z (mm) Rollenbahn- Nr. | manuell | angetr. | Lange (mm)
3 wie gezeichnet eigener Antrieb [Zufuhr-RB
RA 1 RZ1
™ mit Box 800x500 1300mm 2460mm —
2300mm 3460mm
RA 3 RZ 3
3300mm 4LL60mm
RA & RZ &
4300mm 5460mm
RAS RZ5
5300mm 6460mm
RA 6 RZ 6
6300mm TL60mmM
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. - . Bedienpult freistehend
Einschrankungen des Spannbereichs 510 A-Zange P |
bei Option: Bundelspannung * %
H Breite: max. 700mm/ Hohe max. 500mm =
Lagenspannung: % % c
Reststiicklinge manuell: bis 180 mm rund ab: @ 30 mm / vierkant ab: 25x25 mm = —_—
Reststiicklange Automatik:  bis 250 mm kleinere Abmessungen auf Anfrage i ﬁ/ Maschinenstnder
’, {schematisch)
- Reststucklange Standard manueller Betrieb: 75mm R — - ) — -
Reststiicklinge Standard Automatik Betrieb: 175mm N
Arbeitshohe ca. 750 mm Leitungen liegen auf dem Hallenboden (Standardausfiihrung) 7
Abdeckung erfolgt ggf. kundenseitig
"\l (ohne Aufstellelemente)
~2950
7 a : 1150 ——=
Am Aufstellort muf3 eine ebenerdige Fundamentplatte mit einer 1800 1150
B z._<mm5ro_m_$:N von max Hmo_j_ﬁ <oﬁ7m:am: sein. Die _ncﬁ_amamﬂvﬂmﬂwwgw__wo Materialanlagekante ~1400
eine ausreichende Festigkeit zum Einbringen von ZNmnN_:m: ubeln X ST Bitte Elektrische Anschlussdaten besttigen:
aufweisen und einer Druckbelastung von min. 30kg/cm” im Bereich der P , ,
(nur welches auf Zeichnung dargestellt ist)
Aufstellelemente standhalten. -— 700 — MEBA Standard Stromanschluss :
Aufgrund von Toleranzabweichung konnen die Positionen der Bezeichnung ja nein 3x400V /N / PE/ 50Hz ja O nein [
J wmdﬂmm:@cq@mvojﬁc:@m: Eﬁ die Maschinendubel nicht im Voraus festgelegt Bedienpult freistehend . .
werden, diese mussen bei Monftage abgebohrt werden !! (gewiinschte Position VA — 11 N |
\& ) bitte kennzeichnen) — g — m&wﬂcswmz ;
- : c o \— rarzbandrorderer Abweichender Stromanschluss:
, - , Kratzbandférd e ‘ = _ _ —
| \\Ncgmémm;jmgé gemall DIN ENISO 13849-1 nach CE-Vorschriff, // ratzbendtorderer - ol _ o (1050) (es wird eventuell ein Transformator benotigt !!!)
Die Inbefriebnahme und das Befreiben der Maschine ahne die Zugangssicherung ist nicht zulassig Der Spanewagen 2 * . :
Anlagenbefreiber ist fur die einwandfrele Funktion der Zugangssicherung mit der Steuerung der Maschine Microdosieranlage ~N 2 @ °
verantwartlich und haffbar, LN . °
mvm::a.ﬂc;ﬁm@c:mﬁc:@ hydr. I \ .. N_ACDﬁ_m. J
K||| Der Sicherheitsabstand zwischen Schutzfeld und Gefahrstellen muB3 so grof3 sein, daf3 beim Eindringen in am Bedienpult A ° e .
das Schutzfeld die Gefahrstellen nicht erreicht werden konnen, bevor die gefahrbringende Bewegung Schnittverlaufskontrolle o s == - =1 P01
unferbrochen oder beendet Ist. ) B L . |
Bel der Ermittlung des Sicherheifsabstandes ist als Wert fur die Greifgeschwindigkeit mindestens 1,6m/s Bundelspannung o =
| ||| zugrunde zu legen. Servicerouter Fernwartung . _ - Kundennummer:
| -
, , L , , , : . Aufstellel t
Vor Inbefriebnahme der Sicherheifseinrichfung muf3 durch einen Sachkundigen eine Prufung durchgefuhrt >mcw_+mm:mmwm:m%oaa f &
werden. Der Sachkundige pruft das einwandfreie Zusammenwirken der Sicherheifseinrichtung mit der . ~1900 ~1200 — P Te— oo Torm e
mﬁmcmﬁCj@ der Maschine. W.CNWD@”m_mj_AmﬂCJQ N”H%Sﬂ M%MJU Mmmaﬂ DUMW% mm_u,mm 31.01.11 HU
L ||| Danach 9,% bel jeder Veranderung der Sicherheifseinrichfung durch einen Sachkundigen eine Prufung m_mn_njmznm_”:_umm_ 3 memmw:_m@m mit Zm_wbﬁmwgﬂw wm.zmm:@m I ;égm:a‘_uwm on A2 imuh
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