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MEBASWINE 320 G-HSS

Gesamflange: ~

Materialflussrichtung

Lange Abfuhrseite: ~ Lange Zufuhrseite: ~
\ 0 y
.AH_.
B Bedienpult freistehend
4 _ (optional) max. Entfernung bis
Mitte Maschinenstander: 2,5m
L 4 | — —> gewiinschte Position einzeichnen
——~700 ~550 —
Abfuhr Zufuhr
. : : = Opftion:
Materialanschlag (optional) & zwdfm:m_mc:mmm:mnj
3 > mit/ohne Heberolle
.\\ _ Q@o
- T ) ) ) ) | . ) ) ) * weitere Rollenbahnen
weitere Rollenbahnen Z | = zufuhrseitig:
abfuhrseitig: ° N RNL Z3
RNL A3 = I RNLZS
RNL AL |
3] 7
xO——mDUN_-__-_ manuell xz_u >N TO——ODUN_J_J _._JN_JCQ—— NUQQM#Cm_. xz_u A1l \ ] “ u EO——NDUN_J_J _._JN_JCQ—— mz_u N._ I mo_._.m_l__um_l__l_ _._Jm_u__(_m_._. mz_l NN
1@==
Pressluff, min 6bar, min 501/min %%
(nur bei Microdosieranlage)
Bedienpult fest
Rollenbahn abfuhrseitig / Spezifikation (Standard) Rollenbahn zufuhrseitig / Spezifikation
Rollenbahn-Nr. | manuell | Lange (mm) Elektroanschluf Rollenbahn-Nr. | manuell | Lange (mm)
3x400V /N/PE/ 50Hz
RNL Al Absicherung: 16A RNL 71
RNL A2 RNL 72
RNL A3 RNL 73
RNL AL RNL ZL4
RNL A5 RNL Z5
Durchlass 320 G-HSS
bei Option: Bindelspannung
Breite 90°: max. 500mm/ Hohe max. 320mm ~2550
Materialanschlag / optional Reststiicklange manuell: bis 160mm
Materialanschlag Lange (mm)| Anschlag- Messbereich (mm) | Messbereich (mm) Rectetick(: L bis 60mm (Standard)
5 i eststiicklange manuell: bis 60mm (Standar
Typ verlangerung {AV) mit AV s Bitte Elektrische Anschlussdaten bestatigen:
MLO manuell ~2100
MLD M MEBA Standard Stromanschluss :
manue ~1650 3x400V /N / PE/ 50Hz ja O nein [J
p ca. 1300 -—ca. 800—— T e e
2 . -
Arbeitshohe 750mm optionales Zubehsr Mcmwmvcaw_m.. ’ Abweichender Stromanschluss:
L (ohne Aufstellelemente) (nur welches auf Zeichnung dargestellt ist) ratzbandrorderer (es wird eventuell ein Transformator bendtigt !!l)
\
Bezeichnung ja nein (900)
s _ _ o D _ j
Am Aufstellort muB3 eine ebenerdige Fundamentplatte mit einer Bedienpult freisfehend 5003
Niveautoleranz von max #20mm vorhanden sein. Die Fundamentplafte E.mzc:mnim._uom_jo: $320 \ J
muf3 eine ausreichende Festigkeit zum Einbringen von Maschinendibeln bitte kennzeichnen) = \_Ac_.dn_m“
M12x120 aufweisen und einer Druckbelastung von min. 30kg/cm® Kratzbandforderer \Iw - .
standhalfen. - 2
Aufgrund von Toleranzabweichung kénnen die Positionen der Spanewagen © —= =
Befestigungsbohrungen fir die Maschinendibel nicht im Voraus . . o — —— T
Materialauflage Tisch .
festgelegt werden, diese miissen bei Montage abgebohrt werden !! arerietauriage 11st & : -~ N Kundennummer:
(ohne Heberolle) — L — -
& ¥4 « | - | A | f k
. . —] —
4 z&m:m_mc:m@m Tisch Kratzbandforderer
Eventuell gewlunschte Schutzeinrichtungen, wie Umzaunungen, (mit Heberolle) = Spanewagen (optional) T Maflstah | Format | Dafun Zrm,az: oﬁgﬂa \_.z_mm_g
Abschrankungen, usw., sind nicht im Angebofsumfang enthalten. Diese Microdosi _ Cal . mﬁ _ it MEBAswing 320 G-HSS S R L S
konnen enfsprechend den geltenden Vorschriffen bauseits erstellf crodosierantage ——(~700) — ageantage mi Swing - . 1:25 [on A2 imuh
werden, oder durch ein separafes Angebof bei MEBA angefragt werden. Aufstellelemente () KlammermafBe = mit Aufstellelementen Ausbaumaf3 Spanewanne o s e S I ‘ METALL-BANDSAGEMASCHINEN GrbE
\ Arbeitshohe = 800mm (ohne Kratzbandforderer) ASD 32 0GH SS | sesorsnumner osrenne 72589 WESTERHEIM
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