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Gesamflange: ~
Materialflussrichtung
Lange Abfuhrseite: ~ Lange Zufuhrseite: ~
Abfuhr 800 T Zufuhr
|
_ ! Abstand
kundenseitig wahlbar
Rollenbahn RA 2 Rollenbahn abgestuft RA 1 Rollenbahn RZ 1 Rollenbahn RZ 2
manuell bzw. angefrieben manuell bzw. angefrieben manuell bzw. angetrieben manuell bzw. angetfrieben
Materialanschlag (optional)
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Rollenbahn abfuhrseitig / Spezifikation min. L-8bar,min. 501/min. O.Qo o Rollenbahn zufuhrseitig / Spezifikation
Rollenbahn- Nr. | manuell | angetr. | Linge (mm) Schlauch: DN 10 = 2z 1 - o) Rollenbahn- Nr. | manuell | angetr. | Linge (mm)
RA 1 Leifungszugabe: Zm == i Heberolle manuell bzw. RZ1
{Option Microdosieranlage) Y . :
s o £ hydraulisch (option) RZ2
RA 3 @ 2 r Handrad auf Seite Bedienpult RZ3
™ Einschrankungen des Spannbereichs 410 DG - o T
bei Option: Schnittverlaufskontrolle + abnehmbarer Biindelspannung: s
RAS Gehrung max. Durchmesser | min. Breite | max. Breite | min. Hohe max. Hohe .W..J_ RZ>
135° g 395 mm 5 mm 395 mm 5 mm 410 mm 3 Iy Q °
Materialanschlag abfuhrseitig / optional 90° g 410 mm 5 mm 480 mm Smm 410 mm 8 ]
: < : . 45° g 410 mm 5 mm 480 mm 5 mm 410 mm $ s . .
Materialanschlag Lange (mm) |Anschlag- Messbereich (mm) | Messbereich (mm) -
Typ verlsngerung (V)| ohne AV mit AV 30 5 320 mm 5 mm 320mm | 5mm 410 mn Bedienpult freistehend
(Leitungslange 2,5m)
MLO manuell Absicherung 25A
MLD manuell Einschrankungen des Spannbereichs 410 DG 3x400V / N/ PE
MLDV manuell bei Option: Schniftverlaufskontrolle OHNE Biindelspannung: Bedienpulf freistehend _
- mm_.:.CDD max. Durchmesser max. Breite max. Hohe _Nmm._.m._..r._n_A_.MD@m ohne m.r._Dn_m_.m_umjjr_D@ manuell: bis 75mm _U
MLA automafisch 135° g 395 mm 395 mm 410 mm Reststiicklange mit Biindelspannung manuell: bis 260mm i
MLAV automatisch °
= oam. B¢ MMO MMH__w Hﬁ MMN ﬁﬁ Mu__w HH Einschrankungen des Spannbereichs 410 DG -+~
MS3 automatisch 30° 2320 mm 320 mm 410 mm bei Option: Biindelspannung (ohne Schnittverlaufskontrolle) 2
Breite: 5 - 480mm/ Hohe 5- &£10mm S
~2550 ° -
m Maschinenstander
2880 \\ (schematisch)
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Materialanlagekante éN/
optionales Zubehdr ~1500 . . ~
7 - = (nur welches auf Zeichnung dargestellt ist) -— 700 —— Leitungen liegen auf dem _._m_:m:_uﬁ.ﬁm: (Standardausfiihrung) 7
Arbeitshohe 750mm Abdeckung erfolgt ggf. kundenseitig
(ohne Aufstellelemente) Bezeichnung J3 nein
N Bedienpult freistehend
s N | (gewlnschte Position X o Ausbaumal
Am Aufstellort muf3 eine ebenerdige Fundamentplatte mit einer bitte kennzeichnen) Kratzbandférderer s R\
Niveautoleranz von max +20mm vorhanden sein. Die Fundament- - Bitte Elektrische Anschlussdaten bestitigen: Kunde:
. . S S Kratzbandforderer
platte muB eine ausreichende Festigkeit zum Einbringen von = P : (1050) —
Maschinendiubeln M12x120 aufweisen und einer Druckbelastung Spanewagen D I - MEIMS00wn MEBA Standard Stromanschluss : .
. 5. . ~ 3x400V /N / PE/ 50Hz ja O nein [
von min. 30kg/cm” im Bereich der Aufstellelemente standhalten. Heberolle manuell - 2 ; RS
Aufgrund von Toleranzabweichung konnen die Positionen der Heberolle hydraulisch m /ﬂ /ﬂe "IN o~ | e\ | Kundennummer:
Befestigungsbohrungen fur die Maschinendibel nicht im Voraus ~ |
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festgelegt werden, diese miissen bei Montage abgebohrt werdenl!!|| |Microdosieranlage . : g Abweichender Stromanschluss: _
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Evenfuell gewlnschfe Schufzeinrichtungen, wie Umzaunungen, Schniftverlaufskonfrolle LN o Sercnnind Wolstab | Fornal | Datom  Name
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Abschrankungen, usw., sind nicht im Angebofsumfang enfhalfen. Diese Biindelspannung « — ! - S3geanlage mit MEBAeco 410 DG 1:25 A2
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werden, oder durch ein separares Anhdebo el angerragr werden I DRAWING No. MASCHINE No. METALL-BANDSAGEMASCHINEN GmbH
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