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. . .. . Einschrankungen des Spannbereichs 335 GA
Diese ZEIChﬂUﬂg enthalt ODTIODGD bei Option: Schnittverlaufskontrolle + abnehmbarer Biindelspannung (* * ):
welche ggf nicht in lhrer BESTE“UDQ Gehrung max. Durchmesser | min. Breite | max. Breite | min. Hohe max. Hohe
. 135° 280 * % 280 * % 320
enthalten sind. Ihren genauen M EB A eco 335 GA 507 . — S — s
Lieferumfang entnehmen Sie bifte gg gmmm ak 13;’(‘)’ mm ak 338 mm
mm mm mm
lhrer Auffragsbestatigung.
. . . . Reststiicklange manuell: bis 260 mm Lagenspannung: % %
Die Zeichung dient lediglich als Reststiicklange Automatik: bis 550 mm ~ Fund ab: @ 30 mm / vierkant ab: 25x25 mm
) i kleinere Abmessungen auf Anfrage
Aufstellplan der Maschine mit
X Einschrankungen des Spannbereichs 335 GA
Abmessungen Unq Ansclhlltljssen. bei Option: Schnittverlaufskontrolle OHNE Biindelspannung:

Aul3erdem informiert sie uber Gehrung max. Durchmesser max. Breite| min. Hohe max. Hohe
. w . 135° 280 280 335
Einschrankungen wenn bestimmte (~1300] 50> T T T
Optionen enthalfen sind. 45° g 300 mm 300 mm 335 mm
P 30° 2 170 mm 170 mm 335 mm

~1350 —— . Einschrankungen des Spannbereichs 335 GA
=——~670 —= . ) Bedlenpulf fest (Standard) bei Option: Bindelspannung * % (ohne Schnittverlaufskontrolle)
Mitte Sdgeband Breite: max. 320mm/ Hohe: max. 320mm Lagenspannung: %%
ElektroanschluB Gkl . s 3o
2x Schufzzaun Reststicklange manuell: bis 165mm rund ab: @ 30mm / vierkant ab: 25x25mm
(H=2000mm) 3~400V/N/PE/50Hz Reststiicklange Automatik:  bis 275mm kleinere Abmessungen auf Anfrage
Vorsicherung: 16A
Schut _ Service—Rc?u’rer* Reststiicklénge Standard manueller Betrieb: 65mm
(Hc—1iozozn?;]nr)] Reststiicklange Standard Automatik Betrieb: 120mm
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\DIN EN 675 / (H=1400mm) 'g ‘
Tur elekfr. u fiir Maschinensicherheit notwendig © §
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(nur bei Microdosieranlage) N Option
Schlauch: DN 10 Kratzbandfrderer
Leitunaszuaabe: 2m (Offnung in Schutzzaun
gszugabe: . H=650mm/ B=800mm)
Pneumatik- und Elektroanschluf3 + Spanewagen
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Zuleitung:
o Elektr. Anschluss:
- : — ~ '5203 BXAOQV/N/PE/SOHZ
Arbeitshohe ca. 750 mm Schufzzaun nach CE-Norm Zuleitung Vorsicherung: 16A
- - Leitungszugabe 2m
ohne Aufstellelemente (Standard) DIN EN 675 / (H=1400mm/H=2000mm) ~450 — ngszug .
fir Maschinensicherheit notwendig anirn”CL':l_“EafJaa:fnciEl%%l/min Ly (Zuleitungsklemmen im Schaltschrank)
Arbeitshohe ca. 800 mm “Wandelelmente bei (H=1400mm) durch et Lot N0 /
mit Aufstellelementen (Option) J Ubergreifen herausnehmbar Leitungszugabe: 2m
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Va N\ | Zugangssicherung Schutzzaun:
Am Aufstellort mufl eine ebenerdige Fundamentplatfe mit einer Aufgrund der Resfrisikobefrachfung der
Niveautoleranz von max +20mm vorhanden sein. Die Fundamentplatte Maschine gemafl CE-Norm ist fiir die r:w“mm : :
muf3 eine ausreichende Festigkeit zum Einbringen von Maschinendiibeln Maschinensicherheit zufuhr- und * ) L . - B W
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