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MEBASWINE 320 DG-HSS

Abfuhr

Lange Abfuhrseite:

Materialanschlag (optional)

Gesamtlange:

Zufuhr

Materialflussrichtung

weitere Rollenbahnen

Lange Zufuhrseite:

Bedienpult freistehend

(optional) max. Entfernung bis
Mitte Maschinenstander: 2,5m
-> gewiinschfe Position einzeichnen

|

weitere Rollenbahnen

abfubrseifig: W zufuhrseitig:
RNL 3 2 RNL3
RNL & i « RNL &
Rollenbahn manuell RNL A2 Rollenbahn abgestuft manuell RNL A1 Rollenbahn manuell RNL Z1 _ Rollenbahn manuell RNL Z2
Zuleitung
Pressluft, min 4- 6bar,
min 501/min
(bei Option Microdosieranlage)
. . ) Schlauch: DN 10 . Py )
Rollenbahn abfuhrseitig / Spezifikation Leitungszugabe: 2m Rollenbahn zufuhrseitig / Spezifikation
Rollenbahn- Nr. | manuell | L3nge (mm) Elekfroanschluf Rollenbahn- Nr. | manuell | Linge (mm)
RNL A1 3x400V /N/PE/ 50Hz RNL Z1
Absicherung: 16A
RNL A2 Bedienpult fest RNL 72
RNL A3 (Standard) RNL 73
RNL A4 RNL Z4
RNL A5 RNL Z5
RNL A6 RNL Z6
Materialanschlag abfuhrseitig / optional
Materialanschlag Lange (mm) [Anschlag- Messbereich (mm) | Messbereich {mm)
Typ verlangerung [AV]) ohne AV mit AV ~2100 Durchlass 320 DG Bitte Elektrische Anschlussdaten bestatigen:
MLO manuell bei Option: Bindelspannung
MLD (l A Breite 90°: 5 -320mm/ Hohe 10 - 320mm MEBA Standard Stromanschluss :
mante N 3x400V /N / PE/ 50Hz ja O nein ]
r N/ Reststicklange manuell: bis 260mm
" Arbeitshohe 750mm ( PN
\ o N ~1500 i .
(ohne Aufstellelemente) NESREA (1 SN Abweichender Stromanschluss:
A ~1300 dk ~800 Ausbaumaf (es wird eventuell ein Transformator benotigt !}
7 . . — A optionales Zubehir = Almoo_._n_.v Kratzbandforderer
Am Aufstellort muf3 eine ebenerdige Fundamentplatte mit einer {nur welches auf Zeichnung dargestellt ist) n - _ - (900)
Niveautoleranz von max +20mm vorhanden sein. Die Fundament - : : : ) N J
platte muf3 eine ausreichende Festigkeit zum Einbringen von Bezeichnung J2 nein S 0 - Kunde:
Maschinendibeln M12x120 aufweisen und einer Druckbelasfung Bedienpult freistehend =< — . | MEDASWING csecen
von min. 30kg/cm? im Bereich der Aufstellelemente standhalten. (gewinschte Position ¢ m / ° i
Aufgrund von Toleranzabweichung konnen die Positionen der bitte kennzeichnen) - — 'T: = )
wﬂmmj@c:@mvojﬁc:mm: Eﬁ..a_m _,\_mmn.j_:m:acvm_ nicht im Voraus Heberolle manuell S o™ a “ —=- Kundennummer:
festgelegt werden, diese mussen bei Montage abgebohrt werden!! . © = =
Heberolle hydraulisch = T — \_ )
L ) e = o 3 = 2 AN \ )
ratzbandforderer N
\\ J - = ° | N ~F M.\ e Anderungsvermerk 7 Index 7533 / Namen
Evenftuell gewunschte Schutzeinrichfungen, wie Umzaunungen, Spanewagen e E 1 _ Benennurg Masten | Format | Datum e 03 0311 HU
Abschrankungen, usw., sind nichf im Angebofsumfang enfhalften. Diese Microdosieranlage — * Sigeanlage mit MEBAswing 320 DG-HSS 1:25 | A2
konnen entsprechend den gelfenden Vorschriften bauseits erstellf —_ Option P~ P Tostmen i TRinde or T wsTomeR T imuh
werden, oder durch ein separafes Angebot bei MEBA angefragt werden Aufstellelemente A Kratzbandforderer P e HETALL-BANDSAGEHASCHINEN Gbi
\ ) Arbeitshohe = 800mm 0K = + Spinewagen ASD 32 0DG HS | seesotsnumner arsnro 72589 WESTERHEIM
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