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Grafer Vartel Durch das Takten der gesamten Auflage, werden
immer die dulersten Statianen frei, welche dann mit neyen
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Beim Absenken des Systems wird das vorderste Material aut der
Rallenahn abgelegt. Durch das kreisFirmige Absenken wird das f f
Ségemarerial an dle Senkrechten Rollen herangezogen und
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Angehobenes System wird um eine Station weitergetaktet,
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Der Hubwagen wird unter dem Material wieder in Ausgangsstellung
gabracht, /
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15%allshe 20t Attahte ent Korm-Eutopalette den Anschligen ausgerichtet sind.
st b p! il Komplettes System wird Gber den Hubwagen vom Ablageholm
Setehende A e I angehaben,
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